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安全注意事项 

 

 
此记号表示机器内部存在危险电压，有发生触电事故的危险性。 

 

本公司产品是在充分考量安全的基础上设计研制的。但是，一旦错误使用将可能引发火灾﹑

触电等危及人身安全的事故。为了预防事故，做到安全使用，请务必遵守以下内容。 

另外，请勿将本产品用于熔接以外的作业。 

○有关图标的解释 

 
此记号表示提醒注意（包括危险、警告）。产品中标有此记号的话，表示使用说

明书等处记载有一般性注意、危险、警告的说明。 

 
此记号表示禁止（不可以做）的意思。 

 此记号表示必须操作的提示或指示。（必须如此操作） 

 
○有关警告和注意的解释 

 

请务必在仔细阅读以下警告‧注意事项后使用本机。 

 

＜有关安装，运输时的使用注意事项＞ 

 

安全注意事项 

◆警告标识的解释◆ 

本产品以及本说明书中有以下标识记号。请在充分正确地理解标识的意思后阅读本说明书。 

○机器上表示的图标记号 

 

 不遵守该标识的警告可能会导致火灾﹑触电等造成人员死亡或重伤的重大事故。 

 
不遵守该标识的注意事项可能会因触电或其他事故造成人员受伤，以及使产品不能发

挥其原有的性能。 

 

警告 

注意 

[警告] 

 
1.本产品在使用时通过电弧放电，所以请不要在有可能产生可燃气体的地方或装置有

防爆器械的地方使用，以免引发火灾或爆炸事故。 

2.严禁对本产品使用含有氟气等的清洁气。有可能因引火或放电而发生热分解，从而

产生有毒气体；或者有可能因异常放电而导致引火或机器破损。 

3.与本产品的产品目录和使用说明书中所记载的使用环境条件不符的场所，请勿使用

本产品。否则可能会因为故障•劣化等原因造成火灾、触电等事故。 

4.请勿使本产品淋雨受潮。注意不要让水等液体或金属类物质进入机器内部。如果在

电池组件或者AC电源淋湿受潮的状态下使用，或者在水或金属物进入机器内部的状

态下使用的话，有可能造成短路，导致火灾、触电、故障等事故的发生。 

5.请勿将本产品的电池组件、AC 电源适配器、充电器以及各种连接线用于本产品以外

之处。否则有可能导致电池组件、AC 电源适配器、充电器以及各种连接线破损发热，

引发火灾。 

6.请勿拆分﹑改装机器。机器内部会产生高压电，可能会引发触电或火灾。 
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安全注意事项 

 

＜有关电源线・插头类的注意事项＞ 

 

 

7.放电中，或者放电后短时间内，请勿直接碰触电极。有烧伤﹑触电的危险性。 

8.加热式补强器的加热器表面在补强过程中温度很高，所以请不要在加热中或者加热

后短时间内直接触摸加热器，以免烫伤。此外，刚完成加热补强的保护套管的温度

也很高，处理时请特别小心。 

9.请勿在雨中进行作业。以免装置﹑AC电源适配器﹑电池组件发生短路。 

10.请勿长时间将本机放置于阳光直射、高温或者多湿的环境中。 

11.请勿将加热补强器在高温状态下长时间连续使用，以免导致故障的发生。并且，在

以下条件下使用的情况，本公司不保证产品质量。 

例如：加热时间长(比如：180秒)，并且结束温度设定很高(比如：200℃)，结束后

短时间内多次连续按加热按键，进行长时间的连续加热补强。 

12.清洁时，请勿使用酒精以外的药品。可能会造成产品功能低下或者产品破损。 

13.对本产品进行清洁时，请勿使用含有氟气等的清洁气。放电产生的热量有可能使清

洁气发生化学反应，导致显微镜的物镜的劣化，从而无法进行正常的熔接。 

14.加热补强器的构成品有可能会很热。加热补强器的构成品发生破损的情况下，请停

止使用并同本公司维修服务部门联系。 

15.显示器发生破损的话，玻璃碎片有可能使人受伤，这种情况下请停止使用并同本公

司维修服务部门联系。 

16.本产品及配件（电池组件，AC电源适配器，电源线等）的构成品发生破损的情况下，

请停止使用并同本公司维修服务部门联系。 

17.由于结露等原因造成机器受潮时，请不要接入电源。 

18.请不要在心脏起搏器等高精度控制或者处理微弱信号的电子机器附近使用本产品。

否则有可能导致电子机器发生误动作。 

19.由于酒精液体为航空运输禁止物品，空运时，请将酒精泵中的酒精液体清空。 

 
20.在多尘的环境中使用本产品时，请采取防尘措施。在机器内部积有灰尘的情况下使

用，会引发电器部件的短路或者阻碍散热，从而造成机器故障或老化，导致火灾﹑

触电事故的发生。 

21.请使用本说明书中规定的主机、电源、电源线等的组合。使用指定以外的产品组合

可能造成机器故障或老化，导致火灾、触电事故的发生。 

22.请务必在本说明书中规定的输入电压范围内使用本产品。如果使用规定范围之外的

电压，将会导致火灾或者触电等事故。 

23.由于结露等原因造成机器受潮时，请先在室温下放置一天后再接入电源开启机器。

另外，一旦机器内部进水或金属物质时，请停止使用并将电源插头拔下，直接同本

公司维修服务部门联系。 

24.在高处作业时，为防止从高空坠落，请采取充分的防范措施。一旦发生坠落，将会

对本产品造成严重损伤。请使用装置底部的螺钉将其固定在专用的作业托盘或者三

脚架上，或者使用专用背带，彻底做好防范措施，以防坠落。 

25.机器发出异常声响﹑烟或散发异常气味等时，请停止使用并将电源插头拔下，同本

公司维修服务部门联系。如继续使用可能会引发火灾﹑触电﹑机器故障等事故。 

26.更换电极棒时，务必关闭电源，将电源从主机上拆下之后进行更换。 

27.请使用本公司指定的原装电极棒。并且必须在装置电极棒的状态下操作本机。使用

本公司专用电极棒以外的产品，有可能导致机器故障、火灾以及触电事故。 

28.如果加热器长时间处于工作状态，周边零件的温度也会升高。特别是在高温环境下

操作时，请注意配备保护手套等保护用品。 

29.酒精泵不是完全密封的容器。运输时请将酒精液体转移到密封容器里，请注意不要

使酒精液体漏出。 

 

 
1.请勿用湿手插拔电源插头、装拆电池组件，以免触电。 

 



3 

安全注意事项 

 

 
1.请勿将电池组件投入火中或加热。否则会造成绝缘物质熔解，安全阀﹑安全保护装置

破损，引燃电解液，造成发热﹑破裂或火灾。并且，请勿在火的旁边等高温场所使用

﹑放置，否则同样会造成发热﹑破裂或火灾。 

2.请勿将电池组件放置在微波炉或高压容器中。急剧的加热会破坏电池的密闭状态，可

能导致发热﹑破裂或火灾。 

3.请勿将电池组件沾水或弄湿。电池组件内的保护装置一旦损坏，再充电时的电流或电

压会发生异常，造成电池组件内部发生异常化学反应，引发发热﹑破裂或火灾。 

4.请勿投掷或撞击电池组件。电池组件内部的保护装置如果损坏，再充电时的电流、电

压会发生异常。电池组件内部会发生异常化学反应，引起发热﹑破裂或火灾。 

5.请勿用钉子钉，锤子敲打或踩踏电池组件。电池组件会发生破毁、变形，内部发生短

路，引起发热﹑破裂或火灾。 

6.请勿将电池组件进行分解、改造。为防止危险，电池组件设有安全机构和保护装置。

这些遭到损坏的话，将可能会引起发热﹑破裂或火灾。 

7.电池组件本身有正负极方向。在连接到充电器或熔接机上时请勿用强力。如果连接时

颠倒正负极，电池充电会发生异常，电池组件内部会发生异常化学反应，可能造成发

热﹑破裂或火灾。 

8.请勿用铁丝等金属物质将电池组件的正负极相连，也请勿直接焊接正负极。请勿将电

池组件与金属制的项链﹑发夹等一同运输或保管。会造成电池短路，引发过大电流，

引起发热﹑破裂或火灾，以及金属制品发热。 

 
9.给电池组件充电时，请使用本公司指定的原装充电器。如果使用指定之外的充电器进

行充电的话，电池会过度充电，或者以异常电流充电，电池组件内部会发生异常化学

反应，引起发热﹑破裂或火灾。 

10.电池组件只可用于本公司指定机器。如果将电池组件用于指定机器以外的用途，将

会降低电池组件的性能和寿命；因机器不同还可能产生异常电流，造成电池组件破损，

引起发热﹑破裂或火灾。 

 

＜有关电池组件的注意事项＞ 

 

＜移动，保管时的注意事项＞ 

 

[注意] 

 2.在拔电源插头时，请不要拉扯电源线，请手持插头拔下。以免损伤电源线引发火灾﹑

触电和机器故障。 

3.在给电池组件充电前，请务必确认充电连线的接头针是否发生了弯曲或者破损。如果

在接头针发生了弯曲的状态下进行充电，将会发生接线短路，引发发热﹑火灾。 

 

 
1.本产品为精密机器，请将其装入专用的收容箱内后进行搬运，并且要注意避免过度的

振动与冲击。 

2.与本产品的产品目录和使用说明书中所记载的周围环境条件不符的场所，请勿使用、

保管本产品。否则可能会因为故障、劣化等原因造成火灾、触电等事故。 

3.请勿使用收容箱来收容本产品及本产品的标准配置，可选配置以外的重量物。否则有

可能导致收容箱的把手，背带和搭扣锁等破损。 

4.请勿投掷，摔落收容箱，有可能导致收容箱箱体、把手、背带和搭扣锁等破损。 

5.发现收容箱有破损或部件松动时，请勿继续使用该收容箱。 

6.请勿将手提带放入防风盖中，否则可能造成装置破损。 

7.请勿持防风盖或者显示器挪动本产品，否则可能造成装置破损。 

8.请勿持手提带随意摆弄本产品，或者随意摆弄AC电源适配器，电源线，否则可能造成

装置破损或使人受伤。 

9.电池组件插口的盖子在开着的状态下，请不要使用本装置。 
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安全注意事项 

 

＜有关电池组件操作、充电时的注意事项＞ 

 

 
1．电池组件本身有正负极方向。在连接到充电器或熔接机上时请勿用蛮力。如果连接

时颠倒正负极，电池将逆向充电，电池组件内部会发生异常化学反应，可能造成发

热﹑破裂或火灾。 

2．请勿将电池组件与金属制的项链﹑发夹等一同搬运或保管。否则会造成电池组件短

路，引发过大电流，引起发热﹑破裂或火灾，以及金属制品发热。 

3．请勿同干电池等一次性电池或者容量、种类、品名不同的电池混合使用。 

否则会造成使用中的过度放电，充电时的过度充电，导致发热、破裂、起火。 

 
4．充电请在适合的环境(0～40℃)下进行。火的旁边、炎热的天气等高温的环境下，

为防止危险的发生，电池保护装置将会启动，使得充电无法进行。保护装置损坏时，

电池将以异常的电流、电压进行充电，电池组件内部会发生异常化学反应，造成发

热﹑破裂或火灾。另外，如果电池组件在寒冷的屋外或者受冻的状态下（0℃以下）

进行充电的话，电池组件液可能会发生泄漏，造成电池寿命低下。 

5．使用后请将机器的电源关闭。如果一直将电源开着，会引起过放电的发生，从而导

致电池性能的劣化。 

6．如果电池内部有漏液现象，请注意不要粘溅到皮肤或眼睛上。万一粘溅到皮肤或眼

睛上，请立刻用清水冲洗干净后，前往医院进行治疗。 

7．维护保存或者长期放置不用时，请将电池组件卸下，电源线、插头从充电器上拔下。

否则有可能导致火灾的发生。 

8. 装卸电池组件时请注意不要掉落。砸到脚等部位的话，会导致受伤。 

 

＜光纤操作时的注意事项＞ 

 

 
1.请勿直视连接着光源的光纤的端面，以免伤害眼睛。 

 
2.光纤熔接作业过程中请带上防护眼镜，以免光纤碎屑进入眼睛。 

 

 
10.本产品进行航空运输时，请事先向航空运输公司声明【本产品包装内含有锂电池】，

并按照航空公司的指示办理相关手续。 

11.在搬运收容箱前请事先确认提手、锁扣等是否存在破损或松动等异常情况。存在上

述异常情况下搬运收容箱时，可能发生收容箱掉落，造成人员受伤或装置损坏。 

12.搬运收容箱之前请先确认收容箱的搭扣锁是否完全锁好。搭扣锁没有锁好的状态下

搬运的话，有可能因为收容箱内部产品跌落等原因导致人员受伤或装置破损。 

13.打开或关闭收容箱时，请注意不要让合叶部或盖子部分夹到手指等。 

14.搬运收容箱时，请确认收容箱上的工作台是否完全被固定住。 

15.请勿改造把手，背带和背带安装部。请只使用标准附属品的背带。 

16.在多尘的环境中使用、放置本产品时，请采取防尘措施。在机器内部积有灰尘的情

况下使用，会引发电器部件的短路或者阻碍散热，从而造成机器故障或劣化，导致

火灾﹑触电事故的发生。 

17.长期不用机器时,请拆下电池组件。电池长期装在机器上，即便是关闭电源的状态，

也会有微小电流产生，造成过放电，从而加速电池老化。 

18.维护保存或者长期放置不用时，请将电池组件卸下，电源线、插头拔下。否则有可

能导致火灾的发生。 

19.显示器，风防盖，加热器夹具等可进行开关动作。请注意不要夹到手指等。 
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安全注意事项 

＜其他注意事项＞ 

 

 

1.请勿使用前端尖锐的工具来按键盘（例如：圆珠笔、螺丝刀、指甲尖等）。否则将

可能损坏键盘。 

2.请不要用尖锐物用力按压显示器表面的触摸屏。 

3.请不要在直射阳光﹑烈日下的车内﹑高温场所内使用或放置电池组件，以免电池老

化。 

4.请不要按压显示器的液晶画面。有可能导致液晶泄漏。 

5.将熔接后光纤放入加热器时，请勿将光纤扭曲。若扭曲光纤，会有产生断纤,或者影

响其长期信赖性。 

6.清洁时，请勿使用罐装清洁喷剂。否则有可能导致物镜发生化学反应而劣化，从而

无法进行正常的熔接。 

 
7.使用之前请先确认 AC 电源的电压值。另外，使用时请让 AC 电源适配器接地端接地。

如果使用 AC 电源适配器输入适用范围以外的电压或频率，有可能出现安全保护功

能启动导致 AC 电源适配器停止工作的情况。这种情况下需要有偿更换 AC 电源适配

器，请联系本公司维修服务部门。 

8.请在以下温度范围内充电。在此温度范围外充电的话，有可能导致电池劣化(容量

减少)。※充电温度范围:0℃～+40℃ 

9.初次使用电池组件时，请充满电后使用。 

10.电池组件属于消耗部件。反复进行充放电后，其性能会下降。 

11.电池组件的保管温度如下。在此温度范围外保管的话，有可能导致电池劣化(容量

减少)。保管温度-20℃～+50℃（一个月以内）、-20℃～+40℃（三个月以内）、

-20℃～+20℃（1 年以内） 

12.需要长期保管电池组件时，请充满电后妥善保管。 

13.电池组件长期搁置不用时，请六个月充电一次。 

14.使用充满电的电池但熔接次数偏少时，请更换新的电池组件。 

15.丢弃废电池组件时，请与本公司的维修服务部门联系，或者按各地方的有关规定

进行,注意环保。 

16.画面上有时会发生经常出现亮点（红、蓝、绿色等）或暗点的情况。显示器虽然

由非常高的精密技术制成，但也可能出现极少量的像素亏欠或总是亮起的像素。

此外，由于观察角度的不同，有时可以看到条状的色斑或亮斑。这是由于液晶显

示器的构造造成的，不属于故障。 

17.为维持本产品的性能，建议每年去维修部门进行一次检修。 

18.光纤碎屑非常尖细，请多注意以免刺入手指。 

19.进行维修作业时，请务必切断电源。带电操作有可能导致触电。 

20.附着在加热器表面的酒精，水或者灰尘，会降低加热器性能。请务必用干棉棒进

行清扫。 

21.请使用原装电极棒。使用其他电极棒有可能不能发挥原有的性能。 

22.请不要清扫电极棒。会导致接续性能不稳定。 

23.电池组件安装在本产品内搬运的话，有可能导致电池组件的破损，劣化甚至起火，

所以请务必从机器取出保管。 

24.光纤压板放置在本产品内搬运的话，可能导致防风盖内部的 V 型槽和光纤夹等破

损，损坏其功能。因此请务必从机器取出保管。 

25.搬运本产品时，请确认背带牢靠固定在本产品的挂钩上。 

26.使用挂钩时，请务必用手支撑机器。否则有可能发生机器方向朝下，光纤夹掉落

等危险。 
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重要提示：地区限制｜专利声明 

重要提示: 地区限制 
警告: 
本产品是面向中国国内销售的产品，产品的使用仅限于中国国内。 若无本公司书面同意，禁止向中国以
外的国家和地区转售本产品。 

 

澳大利亚 专利 No(s).: 2002222577;  2006235914 

  设计 No(s).: 314929;  329420 

加拿大 专利 No(s).: 2431138 

  设计 No(s).: 120205;  133128 

中国 专利 No(s).: ZL1820115.6;  200780001246.9 

  设计 No(s).: ZL200730144402.X;  200930286514.8 

欧洲 设计 No(s).: 000712583-0001;  001183206-0001 

法国 专利 No(s).: 1355177;  1892547 

德国 专利 No(s).: 0880039;  1355177;  1892547 

意大利 专利 No(s).: 1355177;  1892547 

瑞典 专利 No(s).: 0880039;  1355177;  1892547 

英国 专利 No(s).: 0880039;  1355177;  1892547;  2420633 

香港 专利 No(s).: 1106961 

印度 专利 No(s).: 232249 

  设计 No(s).: 209372;  225957 

日本 
专利 No(s).: 

3065271; 3952822;  4032960;  4161984;  4196972; 

4305468;  4367597;  4457873;  4613796 

设计 No(s).: 1311936;  1382022 

马来西亚 设计 No(s).: MY07-00454-0101;  MY09-01316-0101 

新加坡 设计 No(s).: D2007/402/A;  D2009/1085/Z 

韩国 专利 No(s).: 646124;  859070;  878095 

  设计 No(s).: 30-0472617;  30-0594853 

台湾 专利 No(s).: 1233507 

  设计 No(s).: D122221;  D140150 

美国 专利 No(s).: 6,206,583;  6,966,708;  7,140,786; 7,412,146;  

7,546,020 

  设计 No(s).: D578,072;  D628,462S 

 

重要提示: 专利声明  

本产品及本产品的使用将受以下住友电气株式会社所持专利中的一项或多项保护。 
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1. 前言｜产品概要 

1.前言 

 

❚产品概要 

T-601CS 可以通过装配的显微镜自动进行单

芯光纤的熔接前检查和纤芯对准。 

是可得到更低熔接损耗的光纤熔接设备。此

外，还可以对保护熔接点的保护套管进行加 

热和补强。 

为使本装置的性能得到充分发挥，请在熟读本使用说明书后正确使用。 

阅读后请将其放在便于查阅之处妥善保管。 

● 可熔接光纤的种类 

 
可用 T-601CS 进行熔接的光纤如下 

*1  125μm 以外的光纤外径只在正常海拔高度的平地处使用专用夹具熔接时可对应。 

*2  根据切断长度不同，适用的保护套管也不相同。 
*3  光纤涂覆外径大于 250μm 的光纤切断长度不到 8mm 时，需使用光纤夹具。   

材质 石英玻璃 

种类 

SMF (ITU-T G.652), MMF (ITU-T G.651), 

DSF (ITU-T G.653), NZDSF (ITU-T G.655, G.656), 

BIF (ITU-T G.657) 

光纤外径 80-150μm
*1
 

光纤涂覆外径 100－1,000μm 

光纤芯数 単芯 

切断长度
*2  5－16mm

*3
 

 

使用 T-601CS 之前，本公司建议您认真阅读本使用说明书，确保正确有效 

地使用 T-601CS 光纤熔接机。 

本熔接机有限定销售地区,具体请确认熔接机的通知画面。另外,使用之前,请先同意本

公司的软件使用许可协议和销售地区的限制规定。 

注意 
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1. 前言｜产品概要 

1.前言 

 

 

高分辨率触摸显示屏 

5.0 英寸液晶显示屏,大大提高了画面的视觉性能。因为搭载了像智能

手机一样直观易懂的触摸屏,使熔接机的操作性有了飞跃性的提高。 

▸ P.1-10 主要画面显示和图标 

 

 

已被证实的耐环境性 

主机周围安装有掉落撞击时可保护熔接机的耐撞击缓冲角材。并具有

相当于 IP52 标准的防水滴性・防尘性,即使在严酷的环境下也能够提

供稳定的作业。 

 

 

 

电池耐用性 

T-601CS 具备环保功和节电模式。另外，新设计的大容量电池可以进

行 1 次充电完成 300 次熔接和加热补强的作业。 

 

● T-601CS 的特长 
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1. 前言｜产品概要 

1.前言 

 

No. 标准配置 型号 数量 

1 熔接机主机 T-601CS 1 台 

2 收容箱 CC-82 1 个 

3 电池 BU-16 1 个 

4 AC 电源适配器 ADC-16 1 个 

5 电源线 PC-AC<X>*1 1 根 

6 电极棒(备用) ER-10 1 组（2 个） 

7 USB 接线 ― 1 根 

8 冷却盘 ― 1 个 

9 收容箱背带 ― 1 个 

10 快捷说明书 OMC1724079-4 1 份 

 

标准构成品(示例) 

 

以上为一示例，构成品可根据用户要求变更。 

 

T-601CS 标准构成品（示例）如下。 

 

熔接机主机（T-601CS） 

 

快捷说明书 电极棒 (ER-10) 

 
收容箱背带 

 
USB 接线 

 
冷却盘 

*1: <X>＝8 

AC 电源适配器 (ADC-16) 

 
电源线(PC-AC<X>*1) 

 
电池（BU-16） 

 

收容箱（CC-82） 

 

● 构成品 
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1. 前言｜产品概要 

1.前言 

请向本公司指定代理商订购相关工具、可选品、消耗品。 

 

品 名 型 式 備考 単 位 

光纤保护套管 

FPS-1  
单芯 φ0.25mm～0.9mm 用 

长 60mm、切断长 16mm 以下 
50 根/袋 

FPS-40 
单芯 φ0.25mm～0.9mm 用 

长 40mm、切断长 10mm 以下 
50 根/袋 

FPS-61-2.6 
单芯 φ0.25mm～0.9mm 用 

长 61mm、切断长 16mm 以下 
100 根/袋 

保护光纤外被熔接部
位的热缩套管 

FPS-D60 
单芯皮线缆、细径室内缆。 

长 60mm、切断长度 10mm 以下 
25 根/袋 

电极棒 ER-10 随使用时间和使用频率不断消耗。一般不能
长期利用，需要更换新品。请及时购买更

新。 

1 对 

电池 BU-16 1 个 

 

■ 消耗品（例） 

品 名 型 号 内 容 

＜主机可选品＞ 

电池 BU-16 T-601CS 专用锂电池 

车载充电线 PCV-16 从车载点烟口提供熔接机供电的连线 

AC 电源适配器 ADC-16 T-601CS 专用电源适配器

充电器 BC-16 电池 BU-16 专用 

光纤夹具 

FHS-025  适用于 0.25mm 单芯光纤 

FHS-09 适用于 0.9mm 单芯光纤 

FHS-05 适用于 0.5mm 单芯光纤 

FHD-1 适用于(2.0x2.0～3.1mm)皮线缆 

搬运专用工具 TRT-11 皮线缆和细径室内缆平移时使用的搬运工具 

酒精泵 HR-3 按压式酒精容器 

＜附件＞ 

高精度光纤切割刀 

FC-8R-FC 
适用光纤涂覆外径 250－900μm 
适用光纤外径 125μm 
FC-6R, FC-8R 用可更换刀片：FCP-20BL(7R) 
FC-6 用可更换刀片：FCP-20BL 

FC-8R-F 

FC-6S(-C) 

FC-6RS(-C) 

FC-6S-5C 

光纤剥线钳 

JR-M03 单芯用剥线钳 

JR-25 单芯用剥线钳 

JR-26-D 皮线缆用多功能剥线钳 

 

● 相关商品 

 
■ 可选品 

 

光纤保护套管、电极棒、电池,刀片均为消耗品。请根据需要及时购买。 
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1. 前言｜各部分名称及功能 

1.前言 

 

裸光纤夹具 
将光纤压进 V 槽里的夹具。 

一般固定在防风盖一侧。 

V 型槽照明灯 
照亮 V 型槽。防风盖打开后，照明灯点

亮。 

 

物镜 
观察光纤的显微镜物镜。 

V 型槽 
固定光纤的 V 型槽。 

 

被覆光纤夹具 
固定被覆光纤的部分。 

电极棒 
电极棒之间进行放电。 

电极棒固定板 
固定电极棒的压板 

■ Ｖ溝周辺 
 

5 

6 

镜头保护片 
保护镜头表面的特殊玻璃片。 

7 

1 

2 

3 

4 

8 

9 

显微镜用照明灯 
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1. 前言｜各部分名称及功能 

1.前言 
 

 

 

 

 

 

 

 USB 接口 
连接电脑，输出数据的 USB 端口。 

 DC 输入端口 
从 AC 适配器输入通电的端口。 
 

 SD 卡插入的卡槽 
SD 卡插槽 

 DC 输出端口 
连接热剥线钳的直流电源输出端口。 

 
 
切换键 
切换熔接条件、加热补强条件画面。 
参考下面说明 

 

・为了保持防尘防水滴性能，请合上输出输入面板盖。 

・不要用尖的东西（如：圆珠笔、螺丝刀、指甲）去按压键盘。可能引起按键损坏。 

 

选择开关 

触摸屏功能发生故障导致不动作时,可以按住切换键(SELECT)重新打开电源,此动作能

够进行熔接条件和加热补强条件的选择。 

 

■ 输入输出面板 

1 

2 

3 

4 

5 

注意 

1 USB 接口 2 SD 卡卡槽 切换键 

DC 输出端口 

 

 

DC 输入端口 

 

5 

4 3 

＜操作方法＞ 

1） 请切断电源。（熔接机在启动状态时） 

2) 切换键保持按下状态，按下电源开关键打开熔接机电源。熔接条件画面（▸P.2-9）

出现为止请一直按住切换键。 

3) 利用加热器按键可以上下移动光标。按启动键确定。 

4) “加热条件设定” 画面将被显示（▸P.2-10）。可使用加热器按键进行光标移动。

用启动键进行选择。 

 建议用户当出现显示器触摸功能无法正常工作故障时，尽快与本公司维修部门联系。 
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1. 前言｜各部分名称及功能 

1.前言 

■ 警示标识 
■  

１ 

２ 

４ 

 安装电极棒 
熔接前请务必确认是否已经安装了

电极棒。 

 加热器高温 
加热启动后，内置加热器温度可达 

200℃以上。操作时请多加注意。 

 产生高压电 
放电时，电极棒产生高压电。触碰电
极棒时，请拔掉电源线、取出电池。 

 禁止使用喷雾器 
禁止使用空气清洁剂等喷雾用具。 

 

３ 

５ 

安装电极棒 

产生高压电 

加热器高温 

加热器高温 

禁止使用喷雾器 

１ 

２ 

４ 

３ 

５ 
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1. 前言｜主要画面显示和图标 

1.前言 

SD    电源 现在时间 

 
加热补强指示标 

熔接条件  加热条件 

● 主页画面 

 

❚主要画面显示和图标 

插入电源后会显示主页画面 

控制面板 

加热器面板 

加热器面板   可进行加热补强操作。 

控制面板 

 
 

 可详细确认熔接数据。 

 可调整显示画面的变焦。（显示 画面时） 

 可调整显示画面的亮度。 

 可调整显示画面的焦点（显示 画面时） 

 可以对显示画面进行截屏。 

 

 显示设定面板 

 
显示电源种类（AC 电源或者电池）。 

使用电池时，会显示电池的余量。另外，点击显示部分的话，可以知道电池可熔接的次数。 

 
照相机切换：显示现在正在观察的的画面。每点击一次，会按照 X/Y ⇒ X/Y ⇒ X ⇒ Y 的顺次切

换画面。 

⇒ ⇒ ⇒
 

图标的表示／非表示：可以切换熔接画面上各图标的显示/非显示。 

 
可以开始熔接。 

 
开始放电试验 ▸P.2-15 放电试验 
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1. 前言｜主要画面显示和图标 

1.前言 

 

● 设定面板画面 

 

 

 显示菜单画面。可以设定各种功能。▸具体请参照第 6 章 

 设定熔接条件。▸P.2-9 选择熔接条件、第 4 章熔接条件 

 设定加热条件。▸P.2-10 选择加热条件、第 5 章加热条件 

 帮助视频 

 
输入管理员密码，可以使用管理员功能。▸第 8 章管理者模

式 

 调整音量 

 

点击主页画面的设定面板图标，将显示设定面板画面。 

 

关于显示器的注意点 

 

画面上有时会出现亮点（红、蓝、绿等）或暗点的情况。显示器虽然采用精密技术制

成，但也可能出现极少的像素缺欠或像素亮点。通常不会影响使用。 

此外，由于观察角度不同，有时、可以看到条状色斑或亮斑。这是由于液晶显示器的

构造造成的，不属于故障。本公司不进行部件调换或退货，请予谅解。 





















 

2-10 
2. 基本操作｜基本熔接操作 

2.基本操作 

●选择加热条件 

 

1）在设定面板画面点击加热条件

图标。 

2）加热条件的选择画面选择保护套

管种类。 

3）点击希望使用的加热条件。 

4） 加热条件选定完毕。 

▸ P.5-1、P.5-2 加热条件一览 

▸ P.5-3 用户自定加热条件 

加热条件的选择画面 
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2. 基本操作｜基本熔接操作 

2.基本操作 

1) 清理光纤涂覆层上的光缆油膏和灰尘等。  

  
2) 使用光纤剥线钳剪去30～40mm左右的光纤涂覆

层。（此处使用 JR-M03 剪去光纤涂覆层，使用

JR-M03 或其他工具操作时请务必先确认使用说

明书再进行操作） 

涂覆层剥除的长度过长时，光纤碎屑有可

能无法回收到光纤切割刀的碎纤盒里。 

涂覆剥除长= 30~40mm 

裸光纤 

清洁光纤时，如听到『吱-吱-』的响声， 

表明裸光纤的表面已经清洁干净。 

保护套管 

请先确认光纤的涂覆外径，使用正确的剥线

钳槽口。→参照图 1 

3) 同样剥除另一端光纤的涂覆层。 

 

4) 如下图所示，用蘸有高纯度酒精的纱布，自

涂覆与裸光纤的交界面开始，朝裸光纤方

向，一边按圆周方向旋转，一边清扫涂覆层

的碎屑。使用过的纱布，请勿再次使用。 

(1) 涂覆外径 ：1.6-3mm 

(2) 涂覆外径 ：600-900μm 

(3) 涂覆外径 ：250μm 

图<1>  与使用的光纤涂覆外径要一致。 

(1) (2) (3) 

使用 JR-M03 可一次剥除的涂覆层长

度约为 25mm。要剥除 30～40mm 长的

涂覆层时,请分两次进行。 

● 光纤涂覆层剥除／清洁的方法 
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2. 基本操作｜基本熔接操作 

2.基本操作 

 

● 切断光纤 

1）打开单芯光纤夹具盖和切割刀上

盖，将刀片滑轨移动至手前方向。 

单芯光纤夹具盖 

2）将裸光纤放置在单芯夹具里。涂覆

层光纤与单芯夹具槽吻合放置。 

切断长度 16mm 时，涂覆边缘与

刻度 16mm 线对齐。 

3) 合上单芯夹具盖，固定光纤。关

闭夹具开闭杆。 

4) 将滑轨按箭头指示的方向（里

侧）移动，切断光纤。 

刀片滑轨 

切割⼑上盖 

这里介绍使用光纤切割刀(FC-6S)切断光纤。（使用 FC-6S 或者其他同类产品时，操作

前请务必仔细阅读使用说明书。） 

适用的切割长度： 5mm-20mm (φ0.25mm), 10-20mm (φ0.9mm)  

*T-601CS 的最大切断长度为 16mm。 

 

切断前 切断后 

16mm 
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2. 基本操作｜基本熔接操作 

2.基本操作 

 

5) 打开夹具开闭杆，打开单芯夹具盖。取

出切断的光纤。再将光纤碎渣从切割刀中取

出，放入特定收容盒中 

1. 请不要用纱布等清洁已切好的光纤。 

 

2.  为防止刮伤或弄脏光纤切断面，准备工作结束后，请马上将光纤放置在熔接机里。 

 

3. 光纤顶端非常尖利，注意不要用手指触摸,以免受伤。 

注意 

裸光纤 

切断长 
涂覆层 

・使用光纤切割刀时 (FC-6S-5C)，切断长度可以为 5mm～20mm (φ0.25mm & φ0.9mm)。操作顺

序请仔细阅读光纤切割刀(FC-6S-5C)使用说明书。 
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2. 基本操作｜基本熔接操作 

2.基本操作 

 

1) 打开防风盖和涂覆层夹具盖。 

2) 将光纤前端放置在 V 型槽和电极棒之

间。 

3) 光纤放置好后，慢慢关上涂覆层夹具

盖。 

光纤放置时，不要触摸切断后的光纤

顶部。 

4) 按照同样方法，切断并放置好另一端

的光纤。 

5) 关闭防风盖。 

6) 放电试验或开始正式熔接。 

 

电极棒 

V 型槽 

光纤 

● 光纤放置的顺序 
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2. 基本操作｜基本熔接操作 

2.基本操作 

熔接操作是将利用放电产生的热量将光纤端部熔化然后熔接的一种方法。因为最佳放电

条件会随着周围环境变化（气压、温度）及电极棒状态变化（磨损和玻璃碎渣附着）、

光纤种类不同（制造厂商、SMF/MMF 等）而不同。因此为了实现低损耗高信赖的熔接，需

要选择合适的放电强度进行熔接。在选择像“SM G652 Std.”等具有代表性的熔接条件

熔接时，请进行放电试验。 

 

T-601CS 搭载有 Auto 模式，因为在 Auto 模式每次熔接时都会分析放电强度并自动校正

放电条件，所以不需要实施放电试验，可以自动熔接。但是，以下情况请实施放电试验。 

● 放电试验 

良好放电状态 放电强度太强 更新中心位置 放电强度太弱 

熔接开始 

自动校正放电位置 自动校正放电强度 

再次做光纤前处理，并进行放电试验。 

光纤的端面处理 

放电试验 

OK 

NG 

设定的放电强度在关掉电源后也会被记忆。 

・ 熔接状态不正常。 

(熔接损耗高，不稳定或者张力试验时出现断纤等情况。) 

・ 更换电极棒后。 

・ 温度、湿度或高地环境下，气压大幅度变化时。 







 

2-18 
2. 基本操作｜基本熔接操作 

2.基本操作 

 

■确认熔接数据及图像  

放电前停止时或熔接后，可以确认保存熔接图像和熔接数据。点击控制面板（ ）打开

后可进行如下操作。 

 可确认熔接后和熔接数据的详细情况。 

 可调整屏幕画面的变焦。（显示 画面时） 

 可调整屏幕画面的亮度。 

 可以对显示画面进行截屏操作。 

 

2) 可以确认熔接数据（计测结果） 

1) 完成熔接后，在控制面板（ ）

点击确认详细数据图标（ ）。 

3) 点击记录，可以输入记录内容。 

确认熔接数据和记录  

▸P.6-8 确认计测结果 
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2. 基本操作｜基本熔接操作 

2.基本操作 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

现象 原因 处理方法 参考页面 

 

偏 芯 V 型槽和光纤夹具上附着灰尘 清洁 V型槽和光纤夹具▸下图 
▸P.3-1 清洁 V 型
槽。P.3-2 清洁光纤
夹具 

放电强度不合适 
进行放电试验,请确认是否为『良好放电状态』。 ▸P.2-15 放电试验 

光纤左右熔接量不均匀。 

 

粗 
推进量过多  请减少推进量  

▸P.4-6 熔接条件可
变更项目一览 

放电强度不合适 进行放电试验,请确认是否为『良好放电状态』。 ▸P.2-15 放电试验 

V 型槽和光纤夹具上附着灰尘 清洁 V型槽和光纤夹具▸下图 
▸P.3-1 清洁 V 型
槽。P.3-2 清洁光纤
夹具 

 

细 
推进量过少  请增加光纤推进量。 

▸P.4-6 熔接条件可
变更项目一览 

放电强度不合适 进行放电试验,请确认是否为「良好放电状态」。 ▸P.2-15 放电试验 

V 型槽和光纤夹具上附着灰尘 清洁 V型槽和光纤夹具▸下图 
▸P.3-1 清洁 V 型
槽。P.3-2 清洁光纤
夹具 

气泡 
预先放电时间过短  请增加预先放电时间  

▸P.4-6 熔接条件可
变更项目一览 

 

光纤前端沾有异物 
再次切断左（右）光纤。 

▸请参考您使用的切
割刀对应的使用说
明书 光纤切断面角度过大  

白色线条 

放电强度不合适 进行放电试验,请确认是否为「放电良好状态」。 ▸P.2-15 放电试验 

预先放电时间过短 请增加预先放电时间 
▸P.4-6 熔接条件可
变更项目一览 

黑色线条 

光纤前端沾有异物 再次切断左（右）光纤。 
▸请参考您使用的切
割刀对应的使用说
明书 

■ 熔接错误的原因和对策   

确认画面上显示的熔接部光纤的状态。图的外观，或者推定损耗高时，确认下记内容、请

再次熔接。 

V 型槽 
光纤夹具 

在熔接 MMF 多模 或不同种类光纤、不同直径的光纤熔接点界面上有时会出现白色条纹、

黑色条纹的现象，不会对熔接损耗和张力强度等品质方面造成影响。 
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2. 基本操作｜基本熔接操作 

2.基本操作 

 

1) 打开防风盖。  1) 点击继续图标。 

2) 自动开始进行张力筛选试验。 

● 张力筛选试验 

 

自动动作 

熔接结束后，为了确认熔接点的强度，请实施张力筛选试验。 

打开防风盖或点击继续图标，实施张力筛选试验。（张力筛选试验不可中途停止） 

如出现上述画面，则表示张力试验结束。 

▸下页讲述加热补强 

2) 开始进行张力筛选试验。 

将熔接完成后的光纤放置在加热器上时，弯曲或拧转光纤有可能造成光纤折断或质量受损。 

手动动作 



 

2-21 
2. 基本操作｜基本熔接操作 

2.基本操作 

 

设定自动加热 ON 时，将光纤放置在

加热补强器上后，自动开始加热补
强。 

4) 按下加热器按键（ ）、或点击显示器

的加热器图标（ ）。加热补强动作开

始。停止补强动作时，按下加热器按键

（ ）或点击加热器图标（ ）。 

良好 

不良 

加热器 

保护套管按照中心、40mm、60mm 的刻度

放置好光纤。 

中心标记 

60mm 保护套管 

40mm 保护套管 

1) 打开加热器盖。 

● 熔接部的加热补强 

2) 打开防风盖和光纤夹具。将熔接完成的

光纤取出，请注意不可弯曲或拧转光纤。 

 将事先穿入的保护套管左右均匀的移至

熔接保护点。 

3) 左右轻拉光纤的两端，同时向下压低。

加热器盖和加热器夹具盖会同时联动

关闭。 
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2. 基本操作｜基本熔接操作 

2.基本操作 
 

 

如果加热完成前将保护套管取出，由于没有完全冷却，熔接部分可能弯曲拧转，造成

熔接部损失变大，所以请等待蜂鸣声结束后进行下一步动作。 

加热补强结束后，保护套管尚有较高温度，取出时小心烫伤。  

加热补强过程中请不要触摸加热器表面，以免烫伤。 

评价保护套管的收缩质量标准 ＮＧ 

冷却盘 
6) 光纤取出后放在冷却盘上。 

 

加热中 

发生错误时 

①：涂覆层部位置左右不均等。 ③：两边未收缩状态。 

  

 

②：裸光纤弯曲收缩。 
 

④：裸光纤部分有气泡。 

  

5) 通过加热进度显示条的变化可以确认

加热补强的完成状况。加热过程结束

后，有蜂鸣声提示。蜂鸣声响起后，将

光纤从加热补强器中取出。 

冷却中 

加热开始前 

注意 

气泡 

加热进度显示条 
























































































































